HW RO DUESE IR

Rotordiisen mit Keramikeinsatz

XapaKTepucTuku
Pabouee paBneHue
O6nacTb NpMMeHeHus
CoeguHuTenbHas pesbba
JononHUTENbHbIA NPU3HAK

TeMnepaTtypa MaKc.

YKaszaHusa

0o 250 6ap

O4yuncTKa N NPOMbIBKa
1/4”71G

spraying angle of 20°
100 °C

HANSAFFLEX

O6HoBneHo: 04.20.24

Wie wahle ich die richtige Dise?In den Zusatzdokumenten finden Sie das PDF "TI_HW_DUESE". Machen Sie dieses PDF auf.Voraussetzung: Druck in

bar und Mengenleistung in I/min des Gerates mussen bekannt sein, z. B. 15 I/min (900 I/h) -

150 bar.1. In der ersten Zeile (Druck in bar) gehe ich

zur Spalte "150".2. In der Spalte "150" gehe ich nach unten bis zur Zeile "15,2". Diese liegt den von mir gesuchten 15 I/min am nachsten.3. In Zeile

"15,2" gehe ich nach links bis zur ersten Spalte und treffe auf "055".4. Ich bendtige also eine Diise mit der GréBe "055".5. Die Gré3e "055" ist am

Ende der entsprechenden Artikelbezeichnungen zu finden.

OnucaHue

Rotordlisen mit Keramikeinsatz
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KOPUYHEBbIN
3esIeHbIi
YepHbIn
CUHUN
KpacHbI
pPO30BbIiA
eCTeCTBEHHbIN

HecmoTpsa Ha TwaTeslbHY0 NPOBEPKY, Mbl HE MOXET UCKIIYUTL OWNOKK, NO3TOMY
Mbl He 6epeM Ha cebsi 0TBETCTBEHHOCTb 3a COAEPXKALLYIOCS UHopMaLN
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https://hansa-flex.com.ua/hwroduese04ir04
https://hansa-flex.com.ua/hwroduese04ir045
https://hansa-flex.com.ua/hwroduese04ir05
https://hansa-flex.com.ua/hwroduese04ir055
https://hansa-flex.com.ua/hwroduese04ir06
https://hansa-flex.com.ua/hwroduese04ir07
https://hansa-flex.com.ua/hwroduese04ir065

